
26   Industria Química Enero 2024

 | reportaje

Contenedores modulares  
con resistencia al fuego

El uso de contenedores modulares con resistencia al fuego 
es una solución muy practica para el almacenaje seguro de 
productos inflamables. Son soluciones técnicas seguras que 
permiten cumplir con la legislación vigente de manera fácil 
y casi inmediata.  

CONTENEDOREs mODulaREs CON 
REsisTENCia al fuEgO: paRa qué 
siRvEN y CómO fuNCiONaN
Son sistemas de almacenamiento seguro para sustancias 
peligrosas. Están especialmente recomendados para toda 
sustancia clasificada como inflamable. También pueden 
adaptarse con accesorios para crear un almacén seguro de 
peróxidos orgánicos y materias autorreactivas según APQ 
9 o también para como medidas de seguridad en el alma-
cenamiento de baterías de litio.

 Cuando se necesita almacenar productos inflamables 
en interior de edificios industriales o en caso de no poder 
mantener las distancias de seguridad en exterior (según 
art. 21 APQ 10) a menudo la mejor solución es optar por 
un contenedor modular REI 120. En Conterol lo podemos 
adaptar a vuestras necesidades, cumpliendo con las altas 
exigencias para crear un almacenamiento seguro. Además, 
os ayudamos para que este aumento de seguridad sea lo 
mas compatible con vuestro flujo de trabajo productivo.

 

¿Por qué un contenedor modular 
con resistencia al fuego?
Estos sistemas modulares permiten garantizar la seguridad 
y facilitan el almacenamiento independiente de líquidos 
inflamables, según articulo 18 y 19 APQ 10.

Son resistentes al fuego externo, evitando que las sustan-
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cias almacenadas entren en contacto 
con el fuego y, además, aportando más 
poder calorífico. En caso de producirse 
un fuego en el interior del contenedor, 
están diseñados para ahogar el incen-
dio, al cerrarse todas las entradas de 
oxígeno. Al mismo tiempo, evita la pro-
pagación del fuego por el resto de las 
instalaciones.

CONTENEDOREs mODulaREs 
CON REsisTENCia al fuEgO: 
CómO ElEgiR El aDECuaDO
Siguiendo estos pasos te resultará más 
sencillo elegir, ante el fuego,el conte-
nedor de almacenaje de seguridad 
más adecuado para tu empresa y sus 
necesidades específicas. 

No obstante, si quieres asesora-
miento personalizado contacta con 
Conterol y uno de nuestros comercia-
les te ayudará a resolver tus dudas y 
orientarte sobre la elección adecuada 
para tu aplicación.

resistencia al fuego rei 120 
comProBada en laBoratorio
Para poder clasificar el almacenamien-
to en el contenedor modular como 
sector de incendio independiente, 
debe cumplir con la resistencia al fue-
go de REI 120, según norma UNE EN 
13501.Esta comprobación debe reali-
zarse tanto desde el interior como des-
de el exterior del mismo. 

Igualmente, todos los componen-
tes del contenedor deben cumplir las 
normativas específicas de aplicación. 
Entre otras: su estructura portante, su 
instalación eléctrica, certificados ATEX 
de los componentes, … Todo esto 
viene certificado en la declaración de 
prestaciones que debe entregarse con 
cada contenedor.

En Conterol puedes elegir entre una 
gran variedad de contenedores de al-
macenamiento seguro REI 120 adap-
tado a tus necesidades.

¿transitaBle o no?
En función del tipo de envase que 
usas y como los mueves, puede ser 
más útil un contenedor modular tran-
sitable o uno con acceso directo para 

carretillas. Cuanto más grande sea el 
recipiente, más difícil será su trans-
porte manual. Valora qué formatos 
de recipiente necesitas guardar en 
los contenedores modulares. Elegir el 
adecuado te permite hacer un buen 
aprovechamiento del espacio en 
uno o dos niveles, así como facilitar 
la carga y descarga rápida y segura. 
También, dentro de las mejoras de-
dicadas a la seguridad, se puede te-
ner en cuenta el flujo productivo y la 
facilidad del trabajo de producción o 
mantenimiento. 

dimensiones Y caPacidad
Otra clave para una buena elección es de-
terminar qué necesidades de capacidad 
de almacenaje tienes. Y de cuánto espa-
cio dispones en la ubicación en la que va 
a ir colocado el contenedor modular. En 
las previsiones de espacio conviene an-
tes revisar las necesidades de stock real. 
¿Igual se puede reducir stock y asimismo 
el riesgo intrínseco? Después de tener las 
necesidades reales, conviene mas quedar-
se por encima en las previsiones que una 
planificación demasiado ajustada.

sistemas de seguridad 
Y accesorios
Además de las características obli-
gatorias del contenedor modular, 
como la resistencia al fuego, cierre 
de puertas automática, cubeto de 
retención, en Conterol podemos 
equipar los contenedores con otros 
elementos para mejorar la seguridad 
o la manipulación de los recipientes. 
Para poder clasificar el almacena-
miento en el contenedor modular 
como sector de incendio indepen-
diente, debe cumplir con la resis-
tencia al fuego de REI 120, según 
norma UNE EN 13501.

Entre otros, podemos ofrecer di-
ferentes sistemas contraincendios, 
incluyendo centralita propia y aviso a 
la central de incendios de la empresa. 
También, sensores de humo, control de 
puerta abierta con alarma, iluminación 
interior/exterior, ventilación forzada, 
control de temperatura, …

Consúltanos cualquier accesorio 
que necesites para garantizar la segu-
ridad y el buen estado de almacena-
miento de tus productos.  


