Una filosofia revolucionaria
de secado al vacio

Planex System: secador multi-patentado con agitador excéntrico
de movimiento planetario ZeroFriction

Italvacuum

Secar se convierte en un arte especial a
la hora de satisfacer los requisitos -cada
vez mas severos- de las producciones
quimicas y farmacéuticas en cuanto

a consumo de energia, calidad del
producto, flexibilidad de carga, velocidad
de secado, facilidad de descarga,
facilidad de limpieza, mantenimiento,
inspeccion interior, seguridad para los
operadores, y ambiente y lote de secado.

PRECISAMENTE para ofrecer los mas altos niveles de cali-
dad, productividad y seguridad, al mismo tiempo reducien-
do al minimo el consumo de energia, Italvacuum -fabri-
cante internacional de bombas de vacio y secadores al va-
cio- ha disefado y realizado Planex System, una maquina
multi-patentada, que esta conquistando a los operadores
maés exigentes de todo el mundo, garantizando resultados
impensables hasta ahora y configurandose como una ver-
dadera revolucién en el campo de secado.

Gracias a su originalidad y tecnologia de vanguardia,
Planex System recientemente gané el premio Dry Trophy
Innovation Award 2016, organizado por NWGD (Dutch
Working Group on Drying) y patrocinado por el gobierno
holandés, que promueve la innovaciéon en el campo de
secado, especialmente con respecto al ahorro de energfa.

Planex System es un secador horizontal de paletas al
vacio con agitador excéntrico con dos movimientos inde-
pendientes, de manera que gira simultdneamente sobre su
propio eje y tangencialmente en la cdmara de secado. Una
solucion recomendada para el secado de polvos humedos
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proveniente de filtracién o centrifugacion, que resulta es-
pecialmente adecuada para la producciéon de Active Phar-
maceuticals Ingredients, de Fine Chemicals e Intermediates.

La doble rotacién combinada del agitador y sus dimen-
siones reducidas, considerando el diametro de la cdmara
de secado, garantizan una manipulacion perfecta del lo-
te completo y, ademas, todo ello deriva a un consumo de
energia, como minimo, tres veces menor con respecto a los
secadores tradicionales. Esto significa que se reducen tres
veces las tensiones mecanicas y térmicas en el producto para
secar'. Una solucién que garantiza el maximo respeto de los
productos tratados, incluidos los productos mas delicados y
termolabiles.

Esto no es todo. El software de gestiéon de Planex Sys-
tem permite regular el movimiento del agitador de modo
automatico con un programa Stop & Swing. De esta ma-
nera, el agitador oscila y queda siempre sumergido en el
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producto, garantizando una agitaciéon continua. Esta es
una solucién particularmente eficaz para el tratamiento
de pequefios lotes.

Pero hay mas, Planex System, gracias al movimiento pla-
netario ZeroFriction del agitador, impide el efecto térmico
causado por la friccion del producto contra la superficie de
la cdmara de secado, fendmeno tipico de los sistemas tradi-
cionales de cuerpo fijo. Ademas, la aproximacion tangencial
de las paletas a la superficie de la cdmara, envia el producto
al pequefio espacio que existe entre ellas, y previene la for-
macion de aglomerados, garantizando un secado aun mas
eficaz y una granulometria final controlada, imposible de
obtener con los secadores convencionales.

El minimo espacio entre el perfil del agitador y la superfi-
cie de la cdmara no sélo evita depdsitos de producto, sino
que también agiliza notablemente la operacién de vaciado,
para la que esta previsto un programa especifico, gestiona-
do automaéticamente. La operacién es todavia mas eficaz
gracias al movimiento “pendular” del agitador, que osci-
la 90° en la zona de vaciado. Los resultados demuestran
que Planex System posee un residuo minimo de producto
después del vaciado, con un promedio inferior al 1% del
volumen.

El secador patentado Planex System posee una elevada
flexibilidad de carga. Esta realizado con volimenes totales
de 150 a 3.200 litros. La capacidad de llenado depende
del producto a tratar y puede variar entre el 15% y el 80%
del volumen de la cdmara. Pueden tratarse tanto pequenas
cantidades de producto, gracias al programa automatico
Stop & Swing, como lotes grandes, respondiendo de esta
manera a todas las exigencias productivas de las industrias
guimicas y farmacéuticas.

Planex System es seguro para los operadores, para el am-
biente, y para el producto, porque esta disefado y construi-
do conforme a las Directivas Europeas CE, ATEX, y respe-
tando las rigurosas normativas FDA y las normas de correcta
fabricacion cGMP.

Planex System: vista frontal
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MATERIALES DE CONSTRUCCION

En las piezas que tienen contacto con el producto, Planex
System esta construido con acero inoxidable AISI 316L, pero
puede ser construido en otros materiales a peticién, como
por ejemplo ALLOY C-22 y AISI 904L. Todas las paredes de
la cdmara de secado, el eje agitador y la compuerta movil
son térmicos, gracias a la circulacion de fluido térmico, para
evitar areas frias que podrian condensar los disolventes o
acumular producto.

Las superficies internas de la camara de secado estan pu-
lidas a espejo o electropulidas para optimizar la resistencia
contra la corrosion, reducir la adhesion y la friccion del pro-
ducto, aumentando su fluidez y facilitando las operaciones
de limpieza.

LIMPIEZA

Planex System ha sido disefiado y realizado para que las
operaciones de limpieza sean rapidas y eficaces. Un valor
importante en cualquier equipo, pero fundamental para un
secador elegido por clientes de todo el mundo, gracias a su
versatilidad y su uso en producciones multi-producto. De
hecho, facilidad de limpieza quiere decir maxima practici-
dad y facilidad de lavado interno, desmontaje de las piezas
internas, inspeccién y limpieza externa.
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LAVADO INTERIOR

La ausencia total de angulos muertos en el interior de la
camara de secado, permite un lavado total y perfecto. Una
operacion cuya eficacia estd garantizada por un eficiente
sistema C.I.P., con cabezal giratorio retractil.

La aplicacion del C.I.P. en el Planex System asegura una
limpieza perfecta y el maximo ahorro. De hecho, la posicion
descentrada del agitador permite su rotacion durante el la-
vado, reduciendo la cantidad de liquido necesaria.

Gracias a su estructura especial, el agitador puede des-
montarse rapidamente en distintos sectores, haciendo que
la limpieza sea todavia mas eficaz.

DESMONTAJE DE PIEZAS INTERNAS
Una caracteristica exclusiva, que hace de Planex System un
secador Unico en su tipo. En los sistemas tradicionales, el
agitador, compuesto por una estructura Unica, puede des-
montarse con la ayuda de complicadas herramientas y con
la necesidad de parar la maquina durante mucho tiempo.
La ventaja de la innovaciéon también puede observarse
en los detalles: excelencia tecnolégica para mejores rendi-
mientos.

INSPECCION

La gran compuerta de apertura frontal facilita al maximo
el acceso a la cdmara de secado. Una ventaja extra deriva
de la posicion descentrada del agitador. Una caracteristica
que, al dar al operador mas espacio y mayor posibilidad de
movimiento, hace todavia més facil y rdpida la ejecucion de
la prueba “tampdn” (SWAB TEST).

LIMPIEZA EXTERNA
Planex System también es facil de limpiar en su parte exter-
na. El carenado estanco de toda la maquina (configuracion
cGMP “particle free") recubre el aislamiento y todos los cir-
cuitos eléctricos, hidraulicos y neumaticos. Ademas, en el
local limpio no existe ningun bastidor de apoyo, sino sélo la
camara de secado embridada a la pared. De esta manera,
la limpieza externa resulta extremadamente simple y eficaz,
y permite eliminar la acumulacién de producto en fisuras y
uniones.

Estas caracteristicas, asociadas con la solucion “partitio-
ning"”, permiten la instalaciéon en clean room, logrando la
presurizacion y la separacion del local limpio del local técnico.

PRUEBAS PILOTO

Italvacuum posee instalaciones piloto en su propio estable-
cimiento, que permiten realizar test semi-industriales pa-
ra los productos del cliente. Durante las pruebas piloto es
posible, sin romper el vacio, tomar y analizar muestras de
producto y, en todo momento, cambiar los pardmetros del
proceso para determinar el recorrido de secado ideal. De
este modo se ofrece al cliente la posibilidad de realizar la
eleccion del equipo Italvacuum ideal.
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LLAVE EN MANO

Ademas del secador, Italvacuum es el Unico fabricante del
sector en el mundo capaz de disefiar y construir interna-
mente los grupos auxiliares que completan el equipo, crea-
dos especialmente para satisfacer todas las exigencias del
proceso, incluido el sistema de vacio:

e Grupo de alto vacio Saurus939.

e Grupo de condensacién al vacio para la reduccién de
los tiempos de secado y la recuperaciéon de los solventes
extraidos.

e Filtro externo de seguridad de ciclén, disefiado para evi-
tar pérdidas de carga y fendmenos de condensacién, para
una completa proteccién de la linea de vacio.

e Grupo térmico y de refrigeraciéon para la termorregula-
cion del sistema.

e Cuadro de control PLC para la gestion completa del
equipo, dotado de un software certificable segun la nor-
mativa CFR 21 Parte 11, que garantiza la repeticién entre
los lotes secados y la conexién con sistemas de supervision
centralizados.

PUNTOS FUERTES

1. Consumo de energia tres veces menor en comparacion
con los secadores tradicionales.

2. Tensiones mecanicas y térmicas tres veces menores,
favoreciendo la pureza del producto.

3. Agitador excéntrico con movimiento planetario Zero-
Friction:

- Ningun recalentamiento en el producto.

- Posibilidad de tratar productos termolabiles muy de-
licados.

- Ninguin aglomerado.

- Granulometria final garantizada.

4. También es ideal para tratar pequefos lotes, gracias al
programa automatico Stop & Swing.

5. Facilidad de vaciado total gracias al espacio minimo
entre las paletas del agitador y la superficie de la cAmara de
secado, totalmente mecanizada en su interior por magquina
herramienta, y al programa automatico especifico.

6. Tiempos de secado reducidos gracias a la doble rota-
cion combinada del agitador que aumenta la superficie del
producto expuesta a evaporacion.

7. Valores de vacio finales muy elevados.

8. Facilidad de limpieza interna y externa con facil acceso
para la inspeccién y la ejecucion de la prueba “tampon”
(Swab Test).

9. Facilidad de desmontaje de las paletas del agitador sin
parar mucho tiempo el secador.

10. Automatizacion total del sistema, de tal manera
gue se garantiza la repeticién del proceso en todos los
lotes. @
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