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—Merson Impulsa sus

serviclos mediante su
iNiclativa de operaciones
Integradas y una nueva
generacion de sensores

inteligentes

Redaccion Industria Quimica

Emerson Process Management
celebro recientemente una rueda
de prensa en la ciudad alemana
de Stuttgart, coincidiendo con la
segunda reunién de usuarios que
celebra en Europa. El acto sirvié
para dar a conocer la nueva
estrategia de servicio al cliente
gue la compafiia ha desarrollado
y que se basa en dos pilares
fundamentales: el concepto

de operaciones integradas y la
nueva generacion de sensores
gue permiten una "deteccion
generalizada", aplicada al
proceso final de produccion.

Iniciativa de Operaciones Integradas

La necesidad cada vez myor que tienen los clientes de
contar con una toma de decisiones simplificada, mediante
un facil acceso a los datos y la participacion del personal
especializado en cada caso, ha llevado a Emerson Process
Management a desarrollar su Iniciativa de Operaciones In-
tegradas.

Segun Peter Zornio, Director estratégico de Emerson Pro-
cess Management, producir de modo seguro y rentable es
cada vez mas dificil en los lugares donde trabajan los clien-
tes, que en muchas ocasiones son lugares lejanos, donde hay
escasez de mano de obra cualificada y que a menudo son
calificados como “sucios, aburridos, lejanos y peligrosos”.
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Para superar las dificultades derivadas de esta realidad, el nue-
vo modelo denominado Operaciones Integradas (iOps) de Emer-
son combina caracteristicas como la distribucion de equipos
multidisciplinares en ubicaciones mas comodas, herramientas
de colaboracién como videoconferencias y otras aplicaciones,
acceso en tiempo real a datos del proceso, asi como activos y
flujos de trabajo simplificados para la toma de decisiones.

Con el objetivo de materializar lo mas rapidamente posi-
ble los beneficios que esta forma de trabajo puede aportar
a la industria, Emerson ha desarrollado tres ofertas distintas:

- Centro de iOps, que la companifa define como una la-
boratorio del mundo real para experimentar las operaciones
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La iniciativa de operaciones integradas permite una toma eficaz y
simplificada de decisiones

integradas, al tiempo que ofrece servicios de asesoramiento
a clientes para que creen su propia estrategia iOps.

La innovacion que Emerson aporta en tecnologia es muy
importante, pero ahora seguin Emerson se trata de dar un
paso mas. Ya no es suficiente con tener datos. Ahora la
oportunidad es construir nuevos flujos de organizacién del
trabajo, que aglutinen la colaboracién multidisciplinar de
expertos.

- Centro aplicado iOps de Ultima generacién, localizado
en Austin, Texas (EEUU). Con este centro la compafia aplica
en una empresa, los nuevos modelos tedricos de flujo de
trabajo que propone.

- Servicios de consultoria de Operaciones Integradas. De
acuerdo a este modelo, los consultores ayudan a los clientes
a desarrollar una visién para sus operaciones, basandose en
las mejores practicas. Mediante la aplicacion de métodos de
disefio enfocado al usuario, Emerson trabaja con los clientes
para definir los perfiles y las practicas de trabajo, asi como
las aplicaciones orientadas a satisfacer los requerimientos
de los usuarios individuales.

Segun el feed back que Emerson esta recibiendo de sus
clientes, la iniciativa iOps esta siendo recibida con entusias-
mo por parte de algunas de las principales companias de
produccién de la industria. Las reuniones celebradas en el
Centro iOps de Emerson ya han superado las proyecciones
iniciales de la compafifa y ésta espera que aumenten de
forma notable a lo largo del ano.

Emerson amplia su oferta en sensores inteligentes

Uno de los mercados de expansién para Emerson es el de
sensores inteligentes. Asi, la compafia ha ampliado su car-
tera de productos hacia lo que ha denominado “deteccién
generalizada”, basada en sensores inteligentes aplicados al
proceso global de fabricacién.

Este campo de actuacién, que supera los limites de los
sistemas tradicionales de seguridad y control de procesos,
otorga al cliente una mayor visibilidad de las condiciones de
todo el proceso de produccion.

En términos econémicos, las previsiones de la compafia
para los proximos diez anos es que este mercado duplicara

el volumen actual (11.700 millones de euros) basado en el
concepto tradicional de medicion.

La deteccion generaliza puede permitir una mejora de
la seguridad, la proteccién, la fiabilidad de los equipos y
la eficiencia energética, en las industrias de produccién de
gas y petroleo, refino, productos quimicos o energia, entre
otras, donde la instalacion de sensores adicionales para mo-
nitorizar parametros ajenos al proceso, tradicionalmente ha
conllevado dificultades fisicas o costos excesivos.

Por ejemplo, los riesgos vinculados a la degradacion o los
fallos en equipos, generalmente se resolvian con inspec-
ciones manuales periédicas y mantenimiento reactivo, y las
pérdidas de energia no podian identificarse.

Las nuevas aplicaciones de software desarrolladas y la in-
teligencia de los sensores, permiten ahora interpretar los
datos y convertirlos en informaciéon procesable, lo que per-
mite mejorar la reaccion a potenciales problemas.

Algunos ejemplos de productos de Emerson Process Ma-
nagement dirigidos al mercado de la deteccién generalizada
son los sensores de ultrasonido y de punto de las reciente-
mente adquiridas lineas de producto de NetSafety y Grove-
ley; la tecnologia para la deteccion de corrosion y erosion
gracias a la adquisicion de Roxar, los sensores de vibracion
para equipos rotativos de CSI, y el monitor inaldmbrico para
purgadores de vapor y la sonda de temperatura superficial
empotrada inaldmbrica de Rosemount®.

La planta de BP en Geel (Bélgica) aplica la tecnologia Smart
Wireless de Emerson

La compania britanica BP utiliza la tecnologfa Smart Wire-
less de Emerson como parte de un sistema de deteccion de
fugas que ayuda a mejorar la seguridad, en su centro de
produccién petroquimico de Geel, Bélgica.

Los cables de deteccién de hidrocarburos estan instalados en la base de
hormigén
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Segun la exposicion de Bob Karschnia, vicepresidente del
departamento de tecnologia inaldmbrica de Emerson Process
Management, la tecnologfa inaldmbrica constituye una for-
ma fiable y asequible de obtener informacion de los sensores
de hidrocarburos que supervisan de forma continua los depé-
sitos de almacenamiento, las valvulas y tuberias de la planta,
y de enviar dicha informacién al sistema de control para que
los operadores reciban notificaciéon en caso de fuga.

Ademas, este sistema de supervisién automatizado ha
permitido a BP, aseguré Karschnia, cumplir con las mas re-
cientes normas gubernamentales en materia de almacena-
miento y manipulacion de liquidos inflamables, y un coste
menor que con la tecnologia tradicional de cableado.

La instalaciéon por parte del equipo de mantenimiento de
BP incluyé la tecnologia Smart Wireless de Emerson, ba-
sada en las comunicaciones IED62591 Wireless HART, los
transmisores inalambricos Rosemount 702, en combinacion
con sensores rapidos de combustible Pentair (antes Tyco) y
cables de sensor TraceTek.

SABIC reduce los costes de mantenimiento de su planta en
Teesside, Reino Unido

El sistema inaldmbrico de monitorizacién y prediccion de
Emerson esta siendo utilizado por SABIC en su planta de
Teesside, Reino Unido, para detectar potenciales problemas
con las bombas antes de que se produzcan distorsiones en
las operaciones normales.

Las bombas que se estan monitorizando, de una impor-
tancia critica, se hallan en la unidad de craqueo de olefinas
de la planta, que se utiliza para producir etileno, propileno,
butadieno y distintos tipos de gasolina.

Segun la presentacion que realizd, David Hambling, inge-
niero eléctrico y de instrumentos en la division de petroquimi-
ca de SABIC en Reino Unido, “la mejora de la monitorizacion
de las bombas criticas de la planta nos ha permitido hacer un
seguimiento continuo de los niveles de vibracion y detectar
situaciones anémalas antes de que ocurran los fallos”.

Planta de SABIC en Teesside, Reino Unido
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Ademas de medir el nivel general de vibraciones y la tem-
peratura, el transmisor de vibraciones inaldmbrico CSI 9420
incluye la tecnologia PeakVue, que permite detectar fallos
que causan impactos, friccion y fatiga, especialmente en
cajas de engranajes y cojinetes. El sistema de monitorizacion
toma lecturas basicas cada 30 segundos y realiza un analisis
exhaustivo y de espectro completo una vez por dia.

Solucién de monitorizacion de intercambiadores de calor
refrigerados por aire

Los fallos del intercambiador de calor refrigerado por aire
pueden limitar la refrigeracion y reducir la produccion de la
planta hasta un 0,2% de su capacidad. Pueden acumularse
pérdidas por fallos inesperados en una amplia variedad de
usos, como la condensaciéon de productos derivados de la
destilacion, el enfriamiento de productos antes de la trans-
ferencia a los depdsitos de almacenamiento y el enfriamien-
to de los efluentes.

En dias calurosos, cuando la produccién ya se ve limi-
tada por la capacidad de refrigeracion, la interrupciéon no
programada de un intercambiador de calor refrigerado por
aire puede generar una sobrepresion excesiva y repentina
en la cabecera de la columna de destilaciéon y provocar la
apertura de la valvula de alivio y la llamarada.

La nueva solucion de monitorizacion de intercambiado-
res de calor refrigerados por aire de Emerson utiliza una
aplicaciéon predisefiada y redes de instrumentos cableados
o inaldmbricos.

Esta solucién supervisa y diagnostica todo tipo de modos
de fallo para alertar al personal sobre un deterioro del esta-
do, de forma que los operadores puedan ajustar la opera-
cién de manera controlada para adecuarla a la refrigeracion
disponible (reducida) y que puedan ejecutarse acciones co-
rrectivas de mantenimiento.

Los fallos pueden deberse a vibracion de los ventiladores,
desgaste de los cojinetes, polvo, aceite y corrosién en las
aletas de los tubos, problemas en las rejillas o temperaturas
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La solucién de Emerson
amplia la monitorizacion
béasica y reduce las pérdidas
de produccion.

ambiente congeladas. Se ha comprobado que este tipo de
mantenimiento predictivo ahorra hasta un 30% de gastos
de mantenimiento, frente a las practicas de prueba y error.

Emerson lanza una nueva solucion de monitorizacion de
torres de refrigeracion
La nueva solucion de torres de refrigeracion monitoriza el
ciclo de agua de la torre de la refrigeracion que presta ser-
vicio a plantas de proceso y asi permite que los operadores
se aseguren de optimizar los costos de productos quimicos
y agua de aporte, ademds de minimizar el agua sucia y con
incrustaciones en el agua de refrigeracion de todas las ins-
talaciones.

La soluciéon ofrece un conjunto predisefiado de aplica-
ciones para monitorizacion y analisis en linea las 24 horas,

todos los dfas, del estado de la torre de refrigeracion y los
equipos relacionados. Utiliza instrumentos inaldambricos,
junto los instrumentos cableados existentes.

Una de las ventajas de instalar dispositivos inalambricos
en los ventiladores de las torres de refrigeracion, es que se
pueden eliminar las rondas manuales y aumentar la seguri-
dad de los trabajadores.

Las estimaciones de ahorro realizadas por Emerson de-
rivadas de la monitorizacién y el analisis en linea de un
sistema de agua de refrigeracion de gran magnitud, de
350.000 gpm (1.300.000 litros por minuto) puede estar
en torno a unos 330.000 € anuales, debido a las reduc-
ciones en produccién perdida, facturas de electricidad
mas bajas y menor consumo de productos quimicos y
agua.

La nueva solucién de
monitorizacién en linea
permite obtener un
importante ahorro
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